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Abstract of DE3419610 

For bonding so-called flap-over cover sheets 
to spine-glued blocks, the blocks (21) are 
conveyed to a double table (14) transversely to 
the glued edge, specifically on the under-table 
(17) thereof, while the glued cover sheets (1) 
with the glued edge bent downwards are 
conveyed towards the glued edge on the 
upper table (16) of the double table (14). The 
cover sheet (1) and block (21) are positioned 
precisely relative to each other while stationary 
and are jointly pushed by means of a pusher 
(27) between a pair of rollers (28), after 
running through which the two are connected 
to each other at the defined point. A 
downstream pair of press plates (39) serves 
for subsequent pressing of the joint. 
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Zum Ankleben von sogenannten flap-over-Deckblattern 
an ruckenbelermtep Blocken warden einem Doppeltisch (14) 
die Blocke (21) quer zur Leimkante zugefuhrt, und zwar auf 
dessen Untertisch (17), wahrend die beleimten und mit der 
beleimten Kante nach unten abgebogenen Deckblatter (1) in 
Richtung der Leimkante auf den Obertisch (16) des Doppelti- 
sches (14) gefordert werden. Deckbtatt (1) und Block (21) 
warden im Stillstand genau zueinander positioniert und mit- 
tels eines Einschiebers (27) gemeinsam in ein Walzenpaar 
(28) eingeschoben, nach dessen Durchlaufen beide mitein- 
ander an definierter Stella verbunden sind. Ein nachgeord- 
netes PreRplattenpaar (39) dient zum Nachpressen der Ver- 
bindungsstelle. 
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1. Verfahren zum Anbringen von Deckblattern an rUcken- 
beleimten fllocken, wobei Deckblatter und Blocks aus ge- 
sonderten Reservoirs einander zugefUhrt und miteinander 
verbunden uerden, dadurch gekennzeichnet , daQ die BlUcke 
quer zur Leimkante zugefUhrt uerden, uShrend die beleim- 
ten und mit der beleimten Kante nach unten abgebogenen 
DeckblStter den .Blacken in Richtung der Leimkante zuge- 
fUhrt und nahezu deckungsgleich zu diesen positioniert 
uerden, uonach deren Verbindung an definierter Stelle 
durch auGere Druckeinuirkung erfolgt. 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 mit dieser zugeordneten Einrichtungen zum 
Rillen, Beleimen, Abkanten und ZufUhren der mit den 
Blocken zu verbindenden Deckblatter, gekennzeichnet 
durch einen Doppeltisch (14) zur Aufnahme jeueils eines 
Blockes (21) und eines Deckblattes (l), uobei der quer 
zur Leimkante zugefUhrte Block (21) vom Untertisch (17) 
und das in Richtung der Leimkante zugefUhrte Deckblatt (1 ) 
vom Obertisch (16) des Doppeltisches (14) aufnehmbar ist, 
und durch ein dem Doppeltisch (14) nachgeordnetes Ualzen- 
paar (28) zur Verbindung von Block (21 ) und Deckblatt (1). 

3. vorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
ein rechtuinklig zum Doppeltisch (14) angeordnetes Quer- 
transportband (8) zur ZufUhrung der beleimten und abge- 
bogenen Deckblatter (1 ) . 
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4. Worrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
Mattel zum Fdrdern und Posi tionieren der Deckblatter (l) 
auf den Qbertisch (16). 

5* Uorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fdrder- und Positionierungsmittel aus einem un- 
teren Transportriemen (18) und einer oberen Rollenanord- 
nung (19) bestehen, uobei mindestens eines von beiden 
auf- und abbeuegbar ausgebildet ist. 

6. Uorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch an 
einer getriebenen Kette (23) angeordnete Schieber (24) 
zur Zufuhrung der Bldcke (21). 

7. Uorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
da3 die Schieber (24) auf- und abklappbar an der Kette 
(23) angeordnet sind. 

8. Uorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
einen Einschieber (27) zum gemeinsamen Eischieben des 
Blockes (21) und des Deckblattes (l) in das Ualzen- 
paar (28). 

9. Uorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Einschieber (27) aus der FBrderlinie absenkbar 
ist. 

10. Uorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Ualzenpaar (28) aus einer Oberualze (29) und 
einer Unterualze (31 ) besteht, van denen mindestens eine 
angetrieben ist. 
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H. Uorrichtung nach Anspruch 2 und 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Oberualze (29) auf und abbeuegbar an- 
geordnet ist» 

12. Uorrichtung nach Anspruch 2, 10 und 11, dadurch ge- 
1Q kennzeichnet, daS die Ualzen (29;31) mit einer Beschich- 

tung, vorzugsueise aus Gummi, versehen sind. 

13. Uorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet , daQ vor dem Ual- 

1R zenpaar (28) Leitbleche (33;34) angeordnet sind. 

14. Uorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daS das obere Leitblech (33) aus mehreren nebenein- 
anderliegenden Blechstreif en besteht, deren parallel zum 
Block (21) verlaufenden Schenkel (38) in entsprechenden 
Ausnehmungen der Oberualze (29) gleiten. 

* ■ 

15. Uorrichtung nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daQ dem Ual- 
zenpaar (28) ein PreGplattenpaar (39) nachgeordnet ist, 
dessen untere PreQplatte (41) feststehend und beheizt ' 
und dessen obere PreQplatte (42) auf- und abbeuegbar 
ausgebildet ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Anbringen von Deck- 
blattern an Blbcken 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum AnDringen von Deckblattern, sogenannten flap- 
o ver-Deckblattern f an ruckenbeleimten Blacken, 

Zum Anbringen von Deckblattern an ruckenbeleimten Blacken 
ist es im allgemeinen bekannt, die einzelnen Stationen, 
das sind Stapelablegef zum Zufuhren der Deckblatter, Ein- 
richtung zum Hillen der Deckblatter, Beleimeinrichtung 
souiie Trimm- und Schneids tationen , geradlinig hinterein- 
ander anzuordnen. Hierbei uerden die Blocke und die Deck- 
blatter in gleicher Forderrichtung (Langsrichtung) zuge- 
fuhrt und uahrend der Farderbeuegung zusammengef uhr t » 
Das Zusammenf uhren von Blocken und Deckblattern uahrend 
der Forderbeuegung erschuert deren genaues Posi tionieren 
zueinander, so daS es zuischen Block und Deckblatt zu 
Verschiebungen in der Langsrichtung oder zu Abueichungen 
von der Kantenparallelitat , bezogen auf die beleimte 
Kante des Blockes, kommen kann. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Anbringen von Deck- 
blattern an ruckenbeleimten Blbcken zu schaffen, die ein 
sicheres lagegerechtes Zufuhren und Positionieren von 
Blacken und Deckblattern zueinander geuahrleisten • 

Das diese Aufgabe losende erf indungsgemaGe Verfahren be- 
steht darin, daO die Blocke quer zur Leimkante zugefuhrt 
uerden, uahrend die beleimten und mit der beleimten Kan- 
te nach unten abgebogenen Deckblatter den Blocken in 
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Richtung der Leimkante zugefUhrt und nahezu deckungsgleich 
zu diesen positioniert uerden, uonach deren Verbindung 
an definierter Stelle durch auQere Druckeinuirkung er- 
folgt. 

Die Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens besteht 
gemafl der Erfindung aus einetn Doppeltisch zur Aufnahme 
jeueils eines Blockes und eines Deckblattes, uobei der 
quer zur Leimkante zugefuhrte Block vom Untertisch und 
das in Richtung der Leimkante zugeftihrte Deckblatt worn 
Obertiach des Doppeltisches aufgenommen uerden, und aus 
einem dem Doppeltisch nachgeordneten Ualzenpaar zur Ver- 
bindung von Block und Deckblatt. 

ErfindungsgemMS ist zur Zufuhrung .der beleimten und ab- 
gebogenen Deckblatter zum Doppeltisch ein zu diesem recht- 
uinklig angeordnetes Quertransportband vorgesehen. 
Ueiterhin sind Wittel vorgesehen, die ein Fbrdern und Po- 
aitionieren der DeckblMtter auf dem Obertisch gestatten. 
Dieae bestehen erf indungsgemaB aus einem unteren Trans- 
portriemen und aus einer oberen Rollenanordnung, die das 
jeueilige Deckblatt zangenartig erfassen, in die richtige 
Position auf dem Obertisch bringen und dieses beim Beginn 
des gemeinsamen Einschiebens von Block und Deckblatt in 
das Ualzenpaar freigeben. Hierzu ist mindestens eines 
dieser FSrdjer- und Positionierungsmittel auf- und abbe- 
uegbar ausgjebildet . 

Ein ueiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB an 
ainer getriebenen Kette Schieber zur Zufuhrung der Blbcke 
angeordnet sind, und zuar erf indungsgemaB so, daB sie 
auf- und abklappbar sind. 

Ueiterhin ist nach der Erfindung ein Einschieber zum ge- 
meinsamen Einschieben des Blockes und des Deckblattas in 
das Ualzenpaar vorgesehen, der nach dem Einschieben aus 
der FBrderlinie absenkbar ist. 
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Das Ualzenpaar besteht erf indungsgemaG aus einer Ober- 
und einer Unterualze, von denen mindestens eine angetrie- 
ben ist. Dabei ist die Oberualze auf- and abbeuegbar an- 
geordnet . 

AuQerdem sind die Ualzen gemSQ der Erfindung mit einer 
Beschichtung , vorzugsueise aus Gummi, versehen. 
Zur sicheren Zufuhrung von Block und Deckblatt zum Ual- 
zenpaar, sind nach der Erfindung vor letzterem Leitbleche 
angeordnet. 

Das obere Leitblech besteht dabei aus mehreren nebenein- 
anderl iegenden Blechs treif en , deren abgebogene Schenkel 
parallel zum 81ock verlaufen und in entspr echenden Aus- 
nehmungen der Oberualze gleiten. 

SchlieOlich besteht die Erfindung noch darin, daB dem 
Ualzenpaar ein PreOplattenpaar nachgeordnet ist, dessen 
untere PreQplatte feststehend und beheizt ist, uahrend 
dessen obere PreSplatte auf- und abbeuegbar ausgebildet 
ist. 

Der uesentliche Vorteil der Erfindung besteht darin, daB 
der Block und das Deckblatt in der Stillstandszeit zuein- 
ander positioniert warden, so daB entgegen dem bisherigen 
Zusammenf tihren von Block und Deckblatt uahrend der For- 
derbeuegung beide in jedem Falle vor dem Verbinden die 
erforderliche Lags zueinander einnehmen. 
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Erfindung soil nachstehend anhand eines Ausfuhrungs- 
beispieles naher erlSutert uerden. 

In den Zeichnungen ist die erf indungsgemaQe Viorrichtung 
in ihrem prinzipiellen Aufbau in vereinf achter Ueise 
dargestellt . 

10 

Es zeigen 

Fig. 1 die Draufsicht und 

* 

15 fig. 2 den Schnitt A-B nach Fig. 1. 

Uie aus Fig. 1 ersichtlich ist, uerden die Deckblatter 1 
aus einem Stapelanleger 2 in Richtung des Pfeiles 3 einer 
Rillungseinrichtung 4 zugefuhrt. Dort erhalt jedes Deck- 
20 blatt 1 an seinem oberen Ende zuei Uber dessen gesamte 

Breite verlaufende Rillungen 6;?. Auf einem anschlieGen- 
den Quertransportband 8 uird das gerillte Deckblatt 1 
rechtuinklig zu seiner bisherigen Fdrderr ichtung in Rich- 
tung des Pfeiles 9 einer nicht dargestellten Beleimein- 
richtung zugefuhrt, wo es bei 11 an seiner oberen Kante 12 



mit einem HeiGschmelzkleber versehen uiird. Ourch eine 

■ - ■ 13 uird 



langs in Fbrderrichtung fest angeordnete 
das beleimte Deckblatt 1 an seiner Rillung 7 urn 90 Grad 
nach unten umgelegt, urn danach einem Doppeltisch 14 zu- 

an gefuhrt zu uerden. 

Uie aus Fig. 2 zu ersehen ist, besteht der Doppeltisch 14 
aus einem Obertisch 16 und einem Untertisch 17. 
Uahrend das Deckblatt 1 mittels eines unteren Transport- 
riemens 18 und einer oberen Rollenanordnung 19 senkrecht 

35 zur Zeichenebene der Fig. 2 auf den Obertisch 16 des Dop- 
peltisches 14 gefordert und dort positioniert uird, er- 
folgt die ZufUhrung des Slockes 21 rechtuinklig zur Zu- 
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f orderrichtung des Deckblattes 1 in Richtung des Pfei- 
les 22 auf den Untertisch 17. 

Die Zuforderung der Blocke 21 erfolgt mittels an einer 
getriebenen Kette 23 angeordneter Schieber 24. Die Ket- 
te 23 ist uber Rollen 26 gefuhrt, von denen hier nur eine 
dargestellt ist. Die Schieber 24 sind nach hinten, das 
heiQt entgegengesetzt zur Forderrichtung , abklappbar, 
uenn der jeueilige Block 21 eingeschoben ist. 
Der in Fig. 2 dargestellte Schieber 24 muGte deshalb in 
der dort gezeigten Position des Blockes 21 bereits abge- 
klappt sein, ist aber zur Verdeutl ichung seiner Funktion 
in auf gerichteter Stellung gezeigt. 

Es ist auOerdem ein Einschieber 27 l/orgesehen, der den 
Block 21 in genaue Position zum Deckblatt 1 bringt und 
beide zusammen in ein Ualzenpaar 2B schiebt, uobei das 
Deckblatt 1 naturlich gleichzeitig durch Absenken des 
Transportriemens 18 oder durch Anheben der Rollenanord- 
nung 19 freigegeben wird.Nach dem Einschieben des Blockes 
21 und Deckblattes 1 in das Ualzenpaar 28 taucht der Ein- 
schieber 27 nach unten aus der Zuf drderlinie aus und geht 

in seine Ausgangsstellung zurUck. 

< 

Das uJalzenpaar 28 besteht aus einer Oberualze 29 und aus 
einer Unterualze 31, von denen mindestens eine angetrie- 
ben ist. Die Oberualze 29 list in Richtung des Doppelpfei- 

■ 

les 32 schuenkbar. Die Ualjzen 29;31 sind vorzugsueise 
gummibeschichtet • 

Zur besseren Zufuhrung des ! Blockes 21 mit dem Deckblatt 1 
zum Ualzenpaar 28 sind vor diesem Leitbleche 33;34 ange- 
ordnet, die an entsprechenden Haltern 36 bzu. 37 befe- 
stigt sind. Das Leitblech 33 besteht aus mehreren neben- 
einanderliegenden 81 echs treif en , deren abgebogene, paral- 
lel zum Block 21 verlaufende Schenkel 38 in dafur vor- 
gesehenen Ausnehmungen der Oberualze 29 gleiten. 
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Beim gemeinsamen Durchlaufen des Ualzenpaares 28 erfolgt 
die Verbindung des Deckblattes 1 mit dem Block 21. 
Dem Ualzenpaar 28 ist ein PreQplattenpaar 39 nachgeord- 
net, dessen untere feststehende PreGplatte 41 beheizt ist 
und dessen obere PreGplatte 42 auf- und abbeuegbar ist. 
Dieses PreQplattenpaar 39 dient zum Nachpressen der Uer- 
bindung von Deckblatt 1 und Block 21 uahrend der Still- 
standszeit nach dem Verlassen des Ualzenpaares 28. 
flei sehr langsamen Lauf der Vorrichtung und einer damit 
verbundenen lSngeren Durchlauf zeit von Deckblatt 1 und 
Block 21 uird der Kleber an der Verbindungsstslle durch 
die beheizte PreOplatte 41 teilueiae reaktiviert, so daG 
nach dem Zusammenpressen durch das PreQplattenpaar 39 
auch fUr diesen Fall eine einuandfreie Verbindung erzielt 
uird. 

Da die DeckblStter 1 und die Bldcke 21 in Plehrf achbreite 
zugefUhrt warden, erfolgt schlieGlich in nachgeordneten, 
nicht dargestellten Trimm- und Schneidstationen ein Be- 
schneiden der RMnder und ein Zerscnneiden auf die entspre- 
chende Formatbreite. 
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